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Отрезка и
обработка канавок

Система обозначения пластин серии GRIT

Система обозначения державок GRIT по ISO
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Серия Серия

Серия

Серия
пластины

Ширина
пластины

Радиус при
 вершине

Тип пластины и
стружколома

GRIT

M - прижим

G - канавочная E - наружная

H - горизонтальный

I - внутренняя

V - вертикалный

U - подрезной

2,0 мм

4,0 мм

5,0 мм
6,0 мм2,5 мм

R - правая
L - левая

Для наружной - 

Для внутренней - 

сечение хвостовика

максимальный

b x a

D x d
и диаметр державки

TN - канавка + точение
R - радиусная пластина
AL - стружколом по

алюминию

2,0

2,5

3,0

4,0

5,0

6,0

0,2 мм

0,8 мм 2,0 мм
2,5 мм
3,0 мм

1,0 мм
1,5 мм0,4 мм

 M G E H R/L - 12 12 - 2.0
1 2 3 4 5 6 7

сверху

Крепление Направление

пластины державки

Тип пластины Тип державки

Тип державки

Размер державок
Ширина

пластины

диаметр отверстия
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