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РИТ-Инжиниринг
Вставки резцовые твердосплавные
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С уважением,
коллектив ООО НПП “РИТ-Инжиниринг”

  Общество с ограниченной ответственностью научно-производственное предприятие
“РИТ-Инжиниринг ”  первый производитель  реж ущего  инструмента  в  России ,
освоивший  выпуск твердосплавных резцовых вставок для токарной обработки отверстий. (в 2017г.)

      Резцовые вставки выпускаются с применением собственных программно-методических
комплексов, что позволяет в полной мере управлять качеством их производства и контроля.

Выбор инструмента по типу обработкиВыбор инструмента по типу обработки

PU

астр а , че ии ван неч ио е

Т

P22

енч ио ет  (е 2о 2н  гь рл аи д
уф со ар )П

P47

енич ео  т ( 4е 7о  гн рь ал ди усф оо вр )П

PO

е то он чт еа нр иб еО

RM

ричт ее см к оа йк  т ро еб за ьр б

б ы

О

RT

цеидеп алар ьт н оа йкт ро еб за ьр бб ыО

PF

очкт аса  вр   ди в уи хкс на а
пф  ра ак вт ло еб на ир яб хО

PS

езьбр оа вз оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

PR

диуса нр оа йк  кт ао нб аа вр кб и

О

PT

ря п мйо ов уго оц лр ьо нт о

а йк кт ао нб аа вр кб иО

PTR

й ро ав до иц ур со нт оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

PK

оугом ля ьр нп оа йк кт ао нб аа вр кб иО

PFF

аскф и ,а  ркт ао сб тоа чр кб а

О

PTL

ой тк оо рб цу ол вг оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

Стр. 4-5; 32-33Стр. 4-5; 32-33

Стр. 6-7; 34-35Стр. 6-7; 34-35

Стр. 8-9; 36-37Стр. 8-9; 36-37

Стр. 10-11; 38-39Стр. 10-11; 38-39

Стр. 12-13; 40-41Стр. 12-13; 40-41

Стр. 14-15; 42-43Стр. 14-15; 42-43

Стр. 16-17; 44-45Стр. 16-17; 44-45

Стр. 18-19; 46-47Стр. 18-19; 46-47

Стр. 20-21; 48-49Стр. 20-21; 48-49

Стр. 22-23; 50-51Стр. 22-23; 50-51

Стр. 24-25; 52-53Стр. 24-25; 52-53

Стр. 26-27; 54-55Стр. 26-27; 54-55

Стр. 28-29; 56-57Стр. 28-29; 56-57

Стр. 30-31; 58-59Стр. 30-31; 58-59
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Подача СОЖ через паз

Система обозначения вставок резцовых
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Если не указывается значение радиуса при вершине, то выбирается стандартное значение (R0.05).
Если не указывается группа обрабатываемого материала, то выбирается инструментальный материал “для общего применения”.
Если не указывается упрочняющее покрытие, то инструмент поставляется без покрытия.

Тип хвостовика

S

D

Система подачи СОЖ

Наличие каналов подвода СОЖ согласовывается при заказе

Подача СОЖ через отверстия

Без системы подачи СОЖ
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Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R F 

1.0 CR-PU-1.0-4-3-35-D 3.0 35 4 0.05 0.5 
1.5 CR-PU-1.5-6-3-35-R0.1-D 3.0 35 6 0.1 0.7 
2.1 CR-PU-2.1-4-3-35-D 3.0 35 4 0.05 0.8 
2.1 CR-PU-2.1-6-3-35-R0.1-D 3.0 35 6 0.1 0.8 
2.1 CR-PU-2.1-10-3-35-R0.15-D 3.0 35 10 0.15 0.8 
3.1 CR-PU-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.05 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-15-3-35-D 3.0 35 15 0.05 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-15-3-35-R0.1-D 3.0 35 15 0.1 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-10-3-35-R0.2-D 3.0 35 10 0.2 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-15-3-35-R0.2-D 3.0 35 15 0.2 1.3 
4.1 CR-PU-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.05 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.1 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-15-4-47-R0.1-D 4.0 47 15 0.1 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-20-4-47-D 4.0 47 20 0.1 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-10-4-47-R0.2-D 4.0 47 10 0.2 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-15-4-47-R0.2-D 4.0 47 15 0.2 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-20-4-47-R0.2-D 4.0 47 20 0.2 1.7 
5.1 CR-PU-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.05 2.1
5.1 CR-PU-5.1-15-5-47-R0.1-D 5.0 47 15 0.1 2.1
5.1 CR-PU-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.1 2.1
5.1 CR-PU-5.1-30-5-64-D 5.0 64 30 0.1 2.1
5.1 CR-PU-5.1-15-5-47-R0.2-D 5.0 47 15 0.2 2.1
5.1 CR-PU-5.1-20-5-47-R0.2-D 5.0 47 20 0.2 2.1
5.1 CR-PU-5.1-30-5-64-R0.2-D 5.0 64 30 0.2 2.1
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.05 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-R0.1-D 6.0 47 15 0.1 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-R0.2-D 6.0 47 15 0.2 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-D 6.0 47 20 0.2 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.2 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-35-6-81-D 6.0 81 35 0.2 2.8 
7.1 CR-PU-7.1-20.0-7-47-D 7.0 47 20 0.20 3.3 
7.1 CR-PU-7.1-30.0-7-64-D 7.0 64 30 0.20 3.3 
8.1 CR-PU-8.1-15.0-8-64-D 8.0 64 15 0.20 3.8
8.1 CR-PU-8.1-20.0-8-64-D 8.0 64 20 0.20 3.8
8.1 CR-PU-8.1-35.0-8-81-D 8.0 81 35 0.20 3.8
10.1 CR-PU-10.1-35.0-10-81-D 10.0 81 35 0.2 4.8

Вставки резцовые
твердосплавные
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Минимальный
обрабатываемый диаметр
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Минимальный
обрабатываемый диаметр
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Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R F 

1.0 CL-PU-1.0-4-3-35-D 3.0 35 4 0.05 0.5 
1.5 CL-PU-1.5-6-3-35-R0.1-D 3.0 35 6 0.1 0.7 
2.1 CL-PU-2.1-4-3-35-D 3.0 35 4 0.05 0.8 
2.1 CL-PU-2.1-6-3-35-R0.1-D 3.0 35 6 0.1 0.8 
2.1 CL-PU-2.1-10-3-35-R0.15-D 3.0 35 10 0.15 0.8 
3.1 CL-PU-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.05 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-15-3-35-D 3.0 35 15 0.05 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-15-3-35-R0.1-D 3.0 35 15 0.1 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-10-3-35-R0.2-D 3.0 35 10 0.2 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-15-3-35-R0.2-D 3.0 35 15 0.2 1.3 
4.1 CL-PU-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.05 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.1 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-15-4-47-R0.1-D 4.0 47 15 0.1 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-20-4-47-D 4.0 47 20 0.1 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-10-4-47-R0.2-D 4.0 47 10 0.2 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-15-4-47-R0.2-D 4.0 47 15 0.2 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-20-4-47-R0.2-D 4.0 47 20 0.2 1.7 
5.1 CL-PU-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.05 2.1
5.1 CL-PU-5.1-15-5-47-R0.1-D 5.0 47 15 0.1 2.1
5.1 CL-PU-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.1 2.1
5.1 CL-PU-5.1-30-5-64-D 5.0 64 30 0.1 2.1
5.1 CL-PU-5.1-15-5-47-R0.2-D 5.0 47 15 0.2 2.1
5.1 CL-PU-5.1-20-5-47-R0.2-D 5.0 47 20 0.2 2.1
5.1 CL-PU-5.1-30-5-64-R0.2-D 5.0 64 30 0.2 2.1
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.05 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-R0.1-D 6.0 47 15 0.1 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-R0.2-D 6.0 47 15 0.2 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-D 6.0 47 20 0.2 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.2 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-35-6-81-D 6.0 81 35 0.2 2.8 
7.1 CL-PU-7.1-20.0-7-47-D 7.0 47 20 0.20 3.3 
7.1 CL-PU-7.1-30.0-7-64-D 7.0 64 30 0.20 3.3 
8.1 CL-PU-8.1-15.0-8-64-D 8.0 64 15 0.20 3.8
8.1 CL-PU-8.1-20.0-8-64-D 8.0 64 20 0.20 3.8
8.1 CL-PU-8.1-35.0-8-81-D 8.0 81 35 0.20 3.8
10.1 CL-PU-10.1-35.0-10-81-D 10.0 81 35 0.2 4.8

ТОЧЕНИЕ серия PU
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ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (22 град) - серия P22

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

1.0 CR-P22-1.0-4-3-35-D 3.0 35 4 0.05 0.2 0.5 
1.5 CR-P22-1.5-6-3-35-D 3.0 35 6 0.1 0.3 0.7 
2.1 CR-P22-2.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.05 0.5 0.8
2.1 CR-P22-2.1-10-3-35-R0.1-D 3.0 35 10 0.1 0.5 0.8
2.1 CR-P22-2.1-6-3-35-R0.15-D 3.0 35 6 0.15 0.5 0.8
2.1 CR-P22-2.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.15 0.5 1.3
3.1 CR-P22-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.05 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-15-3-35-D 3.0 35 15 0.05 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-15-3-35-R0.1-D 3.0 35 15 0.1 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-20-3-47-D 3.0 47 20 0.1 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-10-3-35-R0.2-D 3.0 35 10 0.2 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-15-3-35-R0.2-D 3.0 35 15 0.2 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-20-3-47-R0.2-D 3.0 47 20 0.2 0.7 1.3 
4.1 CR-P2-4.1-15-4-35-D 4.0 35 15 0.1 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-20-4-47-D 4.0 47 20 0.1 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.2 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-15-4-35-R0.2-D 4.0 35 15 0.2 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-20-4-47-R0.2-D 4.0 47 20 0.2 0.8 1.7 
5.1 CR-P22-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.1 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-30-5-64-D 5.0 64 30 0.1 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-15-5-35-D 5.0 35 15 0.2 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-20-5-47-R0.2-D 5.0 47 20 0.2 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-30-5-64-D 5.0 64 30 0.2 1.2 2.1
6.1 CR-P22-6.1-30-6-47-D 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8
6.1 CR-P22-6.1-20-6-47-D 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8
6.1 CR-P22-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8
7.1 CR-P22-7.1-20-7-47-D 7.0 47 20 0.2 1.5 3.3 
7.1 CR-P22-7.1-30-7-64-D 7.0 64 30 0.2 1.5 3.3 
8.1 CR-P22-8.1-15-8-47-D 8.0 47 15 0.2 1.6 3.8 
8.1 CR-P22-8.1-20-8-47-D 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CR-P22-8.1-35-8-81-D 8.0 81 35 0.2 1.6 3.8 
10.1 CR-P22-10.1-35-10-81-D 10.0 81 35 0.2 2.0 4.8 
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R
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остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (22 град) - серия P22

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

1.0 CL-P22-1.0-4-3-35-D 3.0 35 4 0.05 0.2 0.5 
1.5 CL-P22-1.5-6-3-35-D 3.0 35 6 0.1 0.3 0.7 
2.1 CL-P22-2.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.05 0.5 0.8
2.1 CL-P22-2.1-10-3-35-R0.1-D 3.0 35 10 0.1 0.5 0.8
2.1 CL-P22-2.1-6-3-35-R0.15-D 3.0 35 6 0.15 0.5 0.8
2.1 CL-P22-2.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.15 0.5 1.3
3.1 CL-P22-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.05 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-15-3-35-D 3.0 35 15 0.05 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-15-3-35-R0.1-D 3.0 35 15 0.1 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-20-3-47-D 3.0 47 20 0.1 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-10-3-35-R0.2-D 3.0 35 10 0.2 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-15-3-35-R0.2-D 3.0 35 15 0.2 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-20-3-47-R0.2-D 3.0 47 20 0.2 0.7 1.3 
4.1 CL-P2-4.1-15-4-35-D 4.0 35 15 0.1 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-20-4-47-D 4.0 47 20 0.1 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.2 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-15-4-35-R0.2-D 4.0 35 15 0.2 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-20-4-47-R0.2-D 4.0 47 20 0.2 0.8 1.7 
5.1 CL-P22-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.1 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-30-5-64-D 5.0 64 30 0.1 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-15-5-35-D 5.0 35 15 0.2 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-20-5-47-R0.2-D 5.0 47 20 0.2 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-30-5-64-D 5.0 64 30 0.2 1.2 2.1
6.1 CL-P22-6.1-30-6-47-D 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P22-6.1-20-6-47-D 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P22-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8
7.1 CL-P22-7.1-20-7-47-D 7.0 47 20 0.2 1.5 3.3 
7.1 CL-P22-7.1-30-7-64-D 7.0 64 30 0.2 1.5 3.3 
8.1 CL-P22-8.1-15-8-47-D 8.0 47 15 0.2 1.6 3.8 
8.1 CL-P22-8.1-20-8-47-D 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CL-P22-8.1-35-8-81-D 8.0 81 35 0.2 1.6 3.8 
10.1 CL-P22-10.1-35-10-81-D 10.0 81 35 0.2 2.0 4.8 
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1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700



Вставки резцовые
твердосплавные

8
www.rit-i.ru

+7(4967) 72-59-52
info@rit-i.ru

d

l

L

8

F

R

H

47

ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (47 град) - серия P47

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

4.1 CR-P47-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.2 0.8 1.8 
4.1 CR-P47-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.2 0.8 1.8 
4.1 CR-P47-4.1-15-4-47-D 4.0 47 20 0.2 0.8 1.8 
5.1 CR-P47-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.2 1.0 2.3 
5.1 CR-P47-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.2 1.0 2.3 
6.1 CR-P47-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8 
6.1 CR-P47-6.1-20-6-47-D 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8 
6.1 CR-P47-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8 
8.1 CR-P47-8.1-20-8-47-D 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CR-P47-8.1-20-8-64-D 8.0 64 30 0.2 1.6 3.8 

 

Минимальный
обрабатываемый диаметр P47

енич ео  т ( 4е 7о  гн рь ал ди усф оо вр )П
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ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (47 град) - серия P47

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

4.1 CL-P47-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.2 0.8 1.8 
4.1 CL-P47-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.2 0.8 1.8 
4.1 CL-P47-4.1-15-4-47-D 4.0 47 20 0.2 0.8 1.8 
5.1 CL-P47-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.2 1.0 2.3 
5.1 CL-P47-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.2 1.0 2.3 
6.1 CL-P47-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P47-6.1-20-6-47-D 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P47-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8
8.1 CL-P47-8.1-20-8-47-D 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CL-P47-8.1-20-8-64-D 8.0 64 30 0.2 1.6 3.8 

Минимальный
обрабатываемый диаметр P47

енич ео  т ( 4е 7о  гн рь ал ди усф оо вр )П

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остовх в ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ОБРАТНОЕ ТОЧЕНИЕ - серия PO

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

3.1 CR-PO-3.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.1 0.5 1.3 
4.1 CR-PO-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
4.1 CR-PO-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.1 0.8 1.6 
5.1 CR-PO-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.2 1.0 2.2 
5.1 CR-PO-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.2 1.0 2.2 
6.1 CR-PO-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.2 1.8 2.8
6.1 CR-PO-6.1-20-6-47-D 6.0 47 20 0.2 1.8 2.8
7.1 CR-PO-7.1-20-7-47-D 7.0 47 20 0.2 2.0 2.9
7.1 CR-PO-7.1-30-7-64-D 7.0 64 30 0.2 2.0 2.9 
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Минимальный
обрабатываемый диаметр

PO

е то он чт еа нр иб еО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ОБРАТНОЕ ТОЧЕНИЕ - серия PO

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

3.1 CL-PO-3.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.1 0.5 1.3 
4.1 CL-PO-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
4.1 CL-PO-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.1 0.8 1.6 
5.1 CL-PO-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.2 1.0 2.2 
5.1 CL-PO-5.1-20-5-47-D 5.0 47 20 0.2 1.0 2.2 
6.1 CL-PO-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.2 1.8 2.8
6.1 CL-PO-6.1-20-6-47-D 6.0 47 20 0.2 1.8 2.8
7.1 CL-PO-7.1-20-7-47-D 7.0 47 20 0.2 2.0 2.9
7.1 CL-PO-7.1-30-7-64-D 7.0 64 30 0.2 2.0 2.9 
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Минимальный
обрабатываемый диаметр

PO

е то он чт еа нр иб еО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остовх в ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Формирование резьбы (60°) - серия RM

d

l

L

Шаг резьбы Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр мм TPI 
Обозначение 

dh6 L l a F 

1.0 0.25-0.35 100-72 CR-RM-1.0-4-2-35-A60-D 2.0 35 4 60 0.55 
1.0 0.35-0.45 72-56 CR-RM-1.0-6-2-35-A60-D 2.0 35 6 60 0.65 
2.1 0.45-0.7 56-32 CR-RM-2.1-8-3-35-A60-D 3.0 35 8 60 1.0 
3.1 0.7-1.0 32-24 CR-RM-3.2-15-3-35-A60-D 3.0 35 15 60 1.4 
4.1 0.8-1.0 32-24 CR-RM-4.1-15-4-35-A60-D 4.0 35 15 60 1.8 
5.1 1.0-1.25 24-20 CR-RM-5.1-15-5-35-A60-D 5.0 35 15 60 2.3 
5.1 1.0-1.25 24-20 CR-RM-5.1-20-5-47-A60-D 5.0 47 20 60 2.3 
6.1 1.0-1.5 24-16 CR-RM-6.1-15-6-47-A60-D 6.0 47 15 60 2.6 
6.1 1.5-1.5 24-16 CR-RM-6.1-20-6-47-A60-D 6.0 47 20 60 2.6 
8.1 1.0-2.0 24-13 CR-RM-8.1-20-8-64-A60-D 8.0 64 20 60 3.6 

F

60

Минимальный
обрабатываемый диаметр

RM

ричт ее см к оа йкт  ро еб за ьр б

б ы

О

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Формирование резьбы (60°) - серия RM

d

l

L

Шаг резьбы Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр мм TPI 
Обозначение 

dh6 L l a F 

1.0 0.25-0.35 100-72 CL-RM-1.0-4-2-35-A60-D 2.0 35 4 60 0.55 
1.0 0.35-0.45 72-56 CL-RM-1.0-6-2-35-A60-D 2.0 35 6 60 0.65 
2.1 0.45-0.7 56-32 CL-RM-2.1-8-3-35-A60-D 3.0 35 8 60 1.0 
3.1 0.7-1.0 32-24 CL-RM-3.2-15-3-35-A60-D 3.0 35 15 60 1.4 
4.1 0.8-1.0 32-24 CL-RM-4.1-15-4-35-A60-D 4.0 35 15 60 1.8 
5.1 1.0-1.25 24-20 CL-RM-5.1-15-5-35-A60-D 5.0 35 15 60 2.3 
5.1 1.0-1.25 24-20 CL-RM-5.1-20-5-47-A60-D 5.0 47 20 60 2.3 
6.1 1.0-1.5 24-16 CL-RM-6.1-15-6-47-A60-D 6.0 47 15 60 2.6 
6.1 1.5-1.5 24-16 CL-RM-6.1-20-6-47-A60-D 6.0 47 20 60 2.6 
8.1 1.0-2.0 24-13 CL-RM-8.1-20-8-64-A60-D 8.0 64 20 60 3.6 

60

F

Минимальный
обрабатываемый диаметр

RM

ричт ее см к оа йкт  ро еб за ьр б

б ы

О

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ФОРМИРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ (Tr) - серия RT

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 

Размер 
резьбы 

Обозначение 
dh6 L l a F 

Tr 9x2 
Tr 10x2 
Tr 11x2 

6.9 

Tr 12x2 

CR-RT-6.9-25-7-64-D 7.0 64 25 30 3.2

Tr 14x2 
Tr 16x2 
Tr 18x2 

11.0 

Tr 20x2 

CR-RT-11.0-35-10-64-D 10.0 64 35 30 4.8

Tr 11x3 
7.5 

Tr 12x3 
CR-RT-7.5-35-7-64-D 7.0 64 35 30 3.3 

Tr 14x3 
Tr 22x3 
Tr 24x3 
Tr 26x3 

10.5 

Tr 28x3 

CR-RT-10.5-35-10-64-D 10.0 64 35 30 4.8

Tr 16x4 
Tr 18x4 11.5 
Tr 20x4 

CR-RT-11.5-45-10-81-D 10.0 81 45 30 4.8

Tr 22x5 
Tr 24x5 11.0 
Tr 28x5 

CR-RT-11.0-55-10-105-D 10.0 105 55 30 4.8

Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81

d

l

L

F

30
Минимальный
обрабатываемый диаметр

RT

цеие дп аа лр ьт н оа йкт ро еб за ьр бб ыО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ФОРМИРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ (Tr) - серия RT

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 

Размер 
резьбы 

Обозначение 
dh6 L l a F 

Tr 9x2 
Tr 10x2 
Tr 11x2 

6.9 

Tr 12x2 

CL-RT-6.9-25-7-64-D 7.0 64 25 30 3.2

Tr 14x2 
Tr 16x2 
Tr 18x2 

11.0 

Tr 20x2 

CL-RT-11.0-35-10-64-D 10.0 64 35 30 4.8

Tr 11x3 
7.5 

Tr 12x3 
CL-RT-7.5-35-7-64-D 7.0 64 35 30 3.3 

Tr 14x3 
Tr 22x3 
Tr 24x3 
Tr 26x3 

10.5 

Tr 28x3 

CL-RT-10.5-35-10-64-D 10.0 64 35 30 4.8

Tr 16x4 
Tr 18x4 11.5 
Tr 20x4 

CL-RT-11.5-45-10-81-D 10.0 81 45 30 4.8

Tr 22x5 
Tr 24x5 11.0 
Tr 28x5 

CL-RT-11.0-55-10-105-D 10.0 105 55 30 4.8

Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81

d

l

L

F

30
Минимальный
обрабатываемый диаметр

RT

цеие дп аа лр ьт н оа йкт ро еб за ьр бб ыО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка зарезьбовой канавки - серия PS

d

l

L

F

3

R

H

45

B

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B H F 

4.1 CR-PS-4.1-15-4-47-D 4.0 47 18 0.5 1.5 0.8 1.8 
5.1 CR-PS-5.1-25-5-47-D 5.0 47 25 0.5 1.5 1.2 2.3 
6.1 CR-PS-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.5 1.5 1.4 2.8 

PS

езьбр оа вз оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка зарезьбовой канавки - серия PS

d

l

L

3

F

R

H

45

B
Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B H F 

4.1 CL-PS-4.1-15-4-47-D 4.0 47 18 0.5 1.5 0.8 1.8 
5.1 CL-PS-5.1-25-5-47-D 5.0 47 25 0.5 1.5 1.2 2.3 
6.1 CL-PS-6.1-30-6-64-D 6.0 64 30 0.5 1.5 1.4 2.8 

PS

езьбр оа вз оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка фаски и расточка - серия PF

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H1 H F 

3.1 CR-PF-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.2 0.3 0.7 1.3 
4.1 CR-PF-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.2 0.4 0.8 1.7 
5.1 CR-PF-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.2 0.7 1.2 2.1 
6.1 CR-PF-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.2 0.8 1.4 2.8 

PF

очкт аса  вр   ди в уи хкс на а
пф  ра ак вт ло еб на ир яб хО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

R

H

90

H
1

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H1 H F 

3.1 CL-PF-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.2 0.3 0.7 1.3 
4.1 CL-PF-4.1-15-4-47-D 4.0 47 15 0.2 0.4 0.8 1.7 
5.1 CL-PF-5.1-15-5-47-D 5.0 47 15 0.2 0.7 1.2 2.1 
6.1 CL-PF-6.1-15-6-47-D 6.0 47 15 0.2 0.8 1.4 2.8 

PS

езьбр оа вз оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Обработка фаски и расточка - серия PF

d

l

L

F

R

H

90

H
1

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка прямоугольной канавки - серия PK

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

H

B

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B H F 

3.1 CR-PK-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.7 0.6 1.3 
4.1 CR-PK-4.1-10-4-47-B0.7-D 4.0 47 10 1.0 1.0 1.7 
4.1 CR-PK-4.1-10-4-47-B1.0-D 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
5.1 CR-PK-5.1-15-5-47-B1.0-D 5.0 47 15 1.0 1.2 2.3 
5.1 CR-PK-5.1-15-5-47-B1.5-D 5.0 47 15 1.5 1.2 2.3 
5.1 CR-PK-5.1-15-5-47-B2.0-D 5.0 47 15 2.0 1.2 2.3 
6.1 CR-PK-6.1-15-6-47-B1.0-D 6.0 47 15 1.0 1.4 2.8
6.1 CR-PK-6.1-15-6-47-B1.5-D 6.0 47 15 1.5 1.4 2.8
6.1 CR-PK-6.1-15-6-47-B2.0-D 6.0 47 15 2.0 1.4 2.8
8.1 CR-PK-8.1-22-8-64-B1.0-D 8.0 64 22 1.0 1.7 3.8
8.1 CR-PK-8.1-22-8-64-B1.5-D 8.0 64 22 1.5 1.7 3.8 
8.1 CR-PK-8.1-22-8-64-B2.0-D 8.0 64 22 2.0 1.7 3.8 

PK

оугом ля ьр нп оа йк кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка прямоугольной канавки - серия PK

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

H

B

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B H F 

3.1 CL-PK-3.1-10-3-35-D 3.0 35 10 0.7 0.6 1.3 
4.1 CL-PK-4.1-10-4-47-B0.7-D 4.0 47 10 1.0 1.0 1.7 
4.1 CL-PK-4.1-10-4-47-B1.0-D 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
5.1 CL-PK-5.1-15-5-47-B1.0-D 5.0 47 15 1.0 1.2 2.3 
5.1 CL-PK-5.1-15-5-47-B1.5-D 5.0 47 15 1.5 1.2 2.3 
5.1 CL-PK-5.1-15-5-47-B2.0-D 5.0 47 15 2.0 1.2 2.3 
6.1 CL-PK-6.1-15-6-47-B1.0-D 6.0 47 15 1.0 1.4 2.8
6.1 CL-PK-6.1-15-6-47-B1.5-D 6.0 47 15 1.5 1.4 2.8
6.1 CL-PK-6.1-15-6-47-B2.0-D 6.0 47 15 2.0 1.4 2.8
8.1 CL-PK-8.1-22-8-64-B1.0-D 8.0 64 22 1.0 1.7 3.8
8.1 CL-PK-8.1-22-8-64-B1.5-D 8.0 64 22 1.5 1.7 3.8 
8.1 CL-PK-8.1-22-8-64-B2.0-D 8.0 64 22 2.0 1.7 3.8 

PK

оугом ля ьр нп оа йк кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка радиусной канавки - серия PR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

H

BR

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B R H F 

4.1 CR-PR-4.1-10-4-47-R0.5-D 4.0 47 10 1.0 0.5 1.0 1.7 
4.1 CR-PR-4.1-10-4-47-R0.75-D 4.0 47 10 1.5 0.75 1.0 1.7 
5.1 CR-PR-5.1-15-5-47-R0.5-D 5.0 47 15 1.0 0.5 1.2 2.3 
5.1 CR-PR-5.1-15-5-47-R0.75-D 5.0 47 15 1.5 0.75 1.2 2.3 
5.1 CR-PR-5.1-15-5-47-R1.0-D 5.0 47 15 2.0 1.0 1.2 2.3 
6.1 CR-PR-6.1-15-6-47-R0.5-D 6.0 47 15 1.0 0.5 1.6 2.8 
6.1 CR-PR-6.1-15-6-47-R0.75-D 6.0 47 15 1.5 0.75 1.6 2.8 
6.1 CR-PR-6.1-15-6-47-R1.0-D 6.0 47 15 2.0 1.0 1.4 2.8 

PR

диуса нр оа йк  кт ао нб аа вр кб и

О

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка радиусной канавки - серия PR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

H

BR

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B R H F 

4.1 CL-PR-4.1-10-4-47-R0.5-D 4.0 47 10 1.0 0.5 1.0 1.7 
4.1 CL-PR-4.1-10-4-47-R0.75-D 4.0 47 10 1.5 0.75 1.0 1.7 
5.1 CL-PR-5.1-15-5-47-R0.5-D 5.0 47 15 1.0 0.5 1.2 2.3 
5.1 CL-PR-5.1-15-5-47-R0.75-D 5.0 47 15 1.5 0.75 1.2 2.3 
5.1 CL-PR-5.1-15-5-47-R1.0-D 5.0 47 15 2.0 1.0 1.2 2.3 
6.1 CL-PR-6.1-15-6-47-R0.5-D 6.0 47 15 1.0 0.5 1.6 2.8 
6.1 CL-PR-6.1-15-6-47-R0.75-D 6.0 47 15 1.5 0.75 1.6 2.8 
6.1 CL-PR-6.1-15-6-47-R1.0-D 6.0 47 15 2.0 1.0 1.4 2.8 

PR

диуса нр оа йк  кт ао нб аа вр кб и

О

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой прямоугольной канавки - серия PT

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

T

B

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B T F 

5.0 CR-PT-5.0-15-4-47-B0.75-D 4.0 47 15 0.75 1.2 1.9 
5.0 CR-PT-5.0-15-4-47-B1.0-D 4.0 47 15 1.0 1.5 1.9 
5.0 CR-PT-5.0-15-4-47-B1.5-D 4.0 47 15 1.5 2.8 1.9 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B0.75-D 5.0 47 22 0.75 1.2 2.4 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B1.0-D 5.0 47 22 1.0 1.5 2.4 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B1.5-D 5.0 47 22 1.5 2.5 2.4 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B2.0-D 5.0 47 22 2.0 3.8 2.4 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B1.0-D 6.0 47 22 1.0 1.5 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B1.5-D 6.0 47 22 1.5 2.5 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B2.0-D 6.0 47 22 2.0 3.0 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B2.5-D 6.0 47 22 2.5 4.8 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-30-6-64-B3.0-D 6.0 64 30 3.0 6.0 2.9 
10.0 CR-PT-10.0-25-8-64-B2.5-D 8.0 64 25 2.5 3.5 3.9 

PT

ря п мйо ов уго оц лр ьо нт о

а йк кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой прямоугольной канавки - серия PT

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

T

B

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B T F 

5.0 CL-PT-5.0-15-4-47-B0.75-D 4.0 47 15 0.75 1.2 1.9 
5.0 CL-PT-5.0-15-4-47-B1.0-D 4.0 47 15 1.0 1.5 1.9 
5.0 CL-PT-5.0-15-4-47-B1.5-D 4.0 47 15 1.5 2.8 1.9 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B0.75-D 5.0 47 22 0.75 1.2 2.4 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B1.0-D 5.0 47 22 1.0 1.5 2.4 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B1.5-D 5.0 47 22 1.5 2.5 2.4 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B2.0-D 5.0 47 22 2.0 3.8 2.4 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B1.0-D 6.0 47 22 1.0 1.5 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B1.5-D 6.0 47 22 1.5 2.5 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B2.0-D 6.0 47 22 2.0 3.0 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B2.5-D 6.0 47 22 2.5 4.8 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-30-6-64-B3.0-D 6.0 64 30 3.0 6.0 2.9 
10.0 CL-PT-10.0-25-8-64-B2.5-D 8.0 64 25 2.5 3.5 3.9 

PT

ря п мйо ов уго оц лр ьо нт о

а йк кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой радиусной канавки - серия PTR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

T

B

R

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B T F 

5.0 CR-PTR-5.0-15-4-47-R0.5-D 4.0 47 15 0.5 1.0 1.2 1.9 
5.0 CR-PTR-5.0-15-4-47-R0.75-D 4.0 47 15 0.75 1.5 1.5 1.9 
6.0 CR-PTR-6.0-22-5-47-R0.5-D 5.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.4 
6.0 CR-PTR-6.0-22-5-47-R0.75-D 5.0 47 22 0.75 1.5 1.5 2.4 
6.0 CR-PTR-6.0-22-5-47-R1.0-D 5.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.4 
8.0 CR-PTR-8.0-22-6-47-R0.5-D 6.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.9 
8.0 CR-PTR-8.0-22-6-47-R0.75-D 6.0 47 22 0.5 1.5 1.5 2.9 
8.0 CR-PTR-8.0-22-6-47-R1.0-D 6.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.9 

PTR

й ро ав до иц ур со нт оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой радиусной канавки - серия PTR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

F

T

B

R

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B T F 

5.0 CL-PTR-5.0-15-4-47-R0.5-D 4.0 47 15 0.5 1.0 1.2 1.9 
5.0 CL-PTR-5.0-15-4-47-R0.75-D 4.0 47 15 0.75 1.5 1.5 1.9 
6.0 CL-PTR-6.0-22-5-47-R0.5-D 5.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.4 
6.0 CL-PTR-6.0-22-5-47-R0.75-D 5.0 47 22 0.75 1.5 1.5 2.4 
6.0 CL-PTR-6.0-22-5-47-R1.0-D 5.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.4 
8.0 CL-PTR-8.0-22-6-47-R0.5-D 6.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.9 
8.0 CL-PTR-8.0-22-6-47-R0.75-D 6.0 47 22 0.5 1.5 1.5 2.9 
8.0 CL-PTR-8.0-22-6-47-R1.0-D 6.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.9 

 

PTR

й ро ав до иц ур со нт оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D
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Обработка фаски, расточка - серия PFF

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

PFF

аскф и ,а  ркт ао сб тоа чр кб а

О

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R a F 

1.0 CR-PF-1.0-15-6-47-A45-D 6.0 47 15 0.2 45 2.3 
1.0 CR-PF-1.0-15-6-47-A60-D 6.0 47 15 0.2 60 2.3 

F

R

a
R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка фаски, расточка - серия PFF

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

PFF

аскф и ,а  ркт ао сб тоа чр кб а

О

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R a F 

1.0 CL-PF-1.0-15-6-47-A45-D 6.0 47 15 0.2 45 2.3 
1.0 CL-PF-1.0-15-6-47-A60-D 6.0 47 15 0.2 60 2.3 

F

R

a

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка глубокой торцовой канавки - серия PTL

Минимальный
обрабатываемый диаметр

PTL

ой тк оо рб цу ол вг оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

d

l

L

F

B
Параметры инструмента Минимально 

обрабатываемый 
диаметр 

Обозначение 
dh6 L l B F 

12.0 CR-PTL-12.0-15-6-64-B2.0-D 6.0 64 15 2.0 1.1 
12.0 CR-PTL-12.0-22-6-64-B2.0-D 6.0 64 22 2.0 1.1 
12.0 CR-PTL-12.0-22-6-64-B2.5-D 6.0 64 22 2.5 1.4 
15.0 CR-PTL-15.0-22-8-64-B3.0-D 8.0 64 27 3.0 1.6 
15.0 CR-PTL-15.0-22-8-81-B3.0-D 8.0 81 43 3.0 1.6 
20.0 CR-PTL-15.0-22-8-81-B4.0-D 8.0 81 43 4.0 2.1 

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка глубокой торцовой канавки - серия PTL

Минимальный
обрабатываемый диаметр

PTL

ой тк оо рб цу ол вг оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

d

l

L

F

B
Параметры инструмента Минимально 

обрабатываемый 
диаметр 

Обозначение 
dh6 L l B F 

12.0 CL-PTL-12.0-15-6-64-B2.0-D 6.0 64 15 2.0 1.1 
12.0 CL-PTL-12.0-22-6-64-B2.0-D 6.0 64 22 2.0 1.1 
12.0 CL-PTL-12.0-22-6-64-B2.5-D 6.0 64 22 2.5 1.4 
15.0 CL-PTL-15.0-22-8-64-B3.0-D 8.0 64 27 3.0 1.6 
15.0 CL-PTL-15.0-22-8-81-B3.0-D 8.0 81 43 3.0 1.6 
20.0 CL-PTL-15.0-22-8-81-B4.0-D 8.0 81 43 4.0 2.1 

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700



Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

Dh6 L l R F 

1.0 CR-PU-1.0-4-3-35-S 3.0 35 4 0.05 0.5 
1.5 CR-PU-1.5-6-3-35-R0.1-S 3.0 35 6 0.1 0.7 
2.1 CR-PU-2.1-4-3-35-S 3.0 35 4 0.05 0.8 
2.1 CR-PU-2.1-6-3-35-R0.1-S 3.0 35 6 0.1 0.8 
2.1 CR-PU-2.1-10-3-35-R0.15-S 3.0 35 10 0.15 0.8 
3.1 CR-PU-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.05 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-15-3-35-S 3.0 35 15 0.05 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-15-3-35-R0.1-S 3.0 35 15 0.1 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-10-3-35-R0.2-S 3.0 35 10 0.2 1.3 
3.1 CR-PU-3.1-15-3-35-R0.2-S 3.0 35 15 0.2 1.3 
4.1 CR-PU-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.05 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.1 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-15-4-47-R0.1-S 4.0 47 15 0.1 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-20-4-47-S 4.0 47 20 0.1 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-10-4-47-R0.2-S 4.0 47 10 0.2 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-15-4-47-R0.2-S 4.0 47 15 0.2 1.7 
4.1 CR-PU-4.1-20-4-47-R0.2-S 4.0 47 20 0.2 1.7 
5.1 CR-PU-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.05 2.1
5.1 CR-PU-5.1-15-5-47-R0.1-S 5.0 47 15 0.1 2.1
5.1 CR-PU-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.1 2.1
5.1 CR-PU-5.1-30-5-64-S 5.0 64 30 0.1 2.1
5.1 CR-PU-5.1-15-5-47-R0.2-S 5.0 47 15 0.2 2.1
5.1 CR-PU-5.1-20-5-47-R0.2-S 5.0 47 20 0.2 2.1
5.1 CR-PU-5.1-30-5-64-R0.2-S 5.0 64 30 0.2 2.1
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.05 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-R0.1-S 6.0 47 15 0.1 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-R0.2-S 6.0 47 15 0.2 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-15-6-47-S 6.0 47 20 0.2 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.2 2.8 
6.1 CR-PU-6.1-35-6-81-S 6.0 81 35 0.2 2.8 
7.1 CR-PU-7.1-20.0-7-47-S 7.0 47 20 0.20 3.3 
7.1 CR-PU-7.1-30.0-7-64-S 7.0 64 30 0.20 3.3 
8.1 CR-PU-8.1-15.0-8-64-S 8.0 64 15 0.20 3.8
8.1 CR-PU-8.1-20.0-8-64-S 8.0 64 20 0.20 3.8
8.1 CR-PU-8.1-35.0-8-81-S 8.0 81 35 0.20 3.8
10.1 CR-PU-10.1-35.0-10-81-S 10.0 81 35 0.2 4.8
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Минимальный
обрабатываемый диаметр

ТОЧЕНИЕ серия PU
PU

астр а , че ии ван неч ио е

Т

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остовх в ип ки аТ

S

d

l

L

R

F

4

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Минимальный
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R

F

4

PU

астр а , че ии ван неч ио е

Т

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остовх в ип ки аТ

S

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R F 

1.0 CL-PU-1.0-4-3-35-S 3.0 35 4 0.05 0.5 
1.5 CL-PU-1.5-6-3-35-R0.1-S 3.0 35 6 0.1 0.7 
2.1 CL-PU-2.1-4-3-35-S 3.0 35 4 0.05 0.8 
2.1 CL-PU-2.1-6-3-35-R0.1-S 3.0 35 6 0.1 0.8 
2.1 CL-PU-2.1-10-3-35-R0.15-S 3.0 35 10 0.15 0.8 
3.1 CL-PU-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.05 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-15-3-35-S 3.0 35 15 0.05 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-15-3-35-R0.1-S 3.0 35 15 0.1 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-10-3-35-R0.2-S 3.0 35 10 0.2 1.3 
3.1 CL-PU-3.1-15-3-35-R0.2-S 3.0 35 15 0.2 1.3 
4.1 CL-PU-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.05 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.1 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-15-4-47-R0.1-S 4.0 47 15 0.1 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-20-4-47-S 4.0 47 20 0.1 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-10-4-47-R0.2-S 4.0 47 10 0.2 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-15-4-47-R0.2-S 4.0 47 15 0.2 1.7 
4.1 CL-PU-4.1-20-4-47-R0.2-S 4.0 47 20 0.2 1.7 
5.1 CL-PU-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.05 2.1
5.1 CL-PU-5.1-15-5-47-R0.1-S 5.0 47 15 0.1 2.1
5.1 CL-PU-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.1 2.1
5.1 CL-PU-5.1-30-5-64-S 5.0 64 30 0.1 2.1
5.1 CL-PU-5.1-15-5-47-R0.2-S 5.0 47 15 0.2 2.1
5.1 CL-PU-5.1-20-5-47-R0.2-S 5.0 47 20 0.2 2.1
5.1 CL-PU-5.1-30-5-64-R0.2-S 5.0 64 30 0.2 2.1
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.05 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-R0.1-S 6.0 47 15 0.1 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-R0.2-S 6.0 47 15 0.2 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-15-6-47-S 6.0 47 20 0.2 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.2 2.8 
6.1 CL-PU-6.1-35-6-81-S 6.0 81 35 0.2 2.8 
7.1 CL-PU-7.1-20.0-7-47-S 7.0 47 20 0.20 3.3 
7.1 CL-PU-7.1-30.0-7-64-S 7.0 64 30 0.20 3.3 
8.1 CL-PU-8.1-15.0-8-64-S 8.0 64 15 0.20 3.8
8.1 CL-PU-8.1-20.0-8-64-S 8.0 64 20 0.20 3.8
8.1 CL-PU-8.1-35.0-8-81-S 8.0 81 35 0.20 3.8
10.1 CL-PU-10.1-35.0-10-81-S 10.0 81 35 0.2 4.8

ТОЧЕНИЕ серия PU

l

d

L

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (22 град) - серия P22

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

1.0 CR-P22-1.0-4-3-35-S 3.0 35 4 0.05 0.2 0.5 
1.5 CR-P22-1.5-6-3-35-S 3.0 35 6 0.1 0.3 0.7 
2.1 CR-P22-2.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.05 0.5 0.8
2.1 CR-P22-2.1-10-3-35-R0.1-S 3.0 35 10 0.1 0.5 0.8
2.1 CR-P22-2.1-6-3-35-R0.15-S 3.0 35 6 0.15 0.5 0.8
2.1 CR-P22-2.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.15 0.5 1.3
3.1 CR-P22-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.05 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-15-3-35-S 3.0 35 15 0.05 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-15-3-35-R0.1-S 3.0 35 15 0.1 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-20-3-47-S 3.0 47 20 0.1 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-10-3-35-R0.2-S 3.0 35 10 0.2 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-15-3-35-R0.2-S 3.0 35 15 0.2 0.7 1.3 
3.1 CR-P22-3.1-20-3-47-R0.2-S 3.0 47 20 0.2 0.7 1.3 
4.1 CR-P2-4.1-15-4-35-S 4.0 35 15 0.1 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-20-4-47-S 4.0 47 20 0.1 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-10-4-47-D 4.0 47 10 0.2 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-15-4-35-R0.2-S 4.0 35 15 0.2 0.8 1.7 
4.1 CR-P22-4.1-20-4-47-R0.2-S 4.0 47 20 0.2 0.8 1.7 
5.1 CR-P22-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.1 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-30-5-64-S 5.0 64 30 0.1 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-15-5-35-S 5.0 35 15 0.2 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-20-5-47-R0.2-S 5.0 47 20 0.2 1.2 2.1
5.1 CR-P22-5.1-30-5-64-S 5.0 64 30 0.2 1.2 2.1
6.1 CR-P22-6.1-30-6-47-S 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8
6.1 CR-P22-6.1-20-6-47-S 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8
6.1 CR-P22-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8
7.1 CR-P22-7.1-20-7-47-S 7.0 47 20 0.2 1.5 3.3 
7.1 CR-P22-7.1-30-7-64-S 7.0 64 30 0.2 1.5 3.3 
8.1 CR-P22-8.1-15-8-47-S 8.0 47 15 0.2 1.6 3.8 
8.1 CR-P22-8.1-20-8-47-S 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CR-P22-8.1-35-8-81-S 8.0 81 35 0.2 1.6 3.8 
10.1 CR-P22-10.1-35-10-81-S 10.0 81 35 0.2 2.0 4.8 
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ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (22 град) - серия P22

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

1.0 CL-P22-1.0-4-3-35-S 3.0 35 4 0.05 0.2 0.5 
1.5 CL-P22-1.5-6-3-35-S 3.0 35 6 0.1 0.3 0.7 
2.1 CL-P22-2.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.05 0.5 0.8
2.1 CL-P22-2.1-10-3-35-R0.1-S 3.0 35 10 0.1 0.5 0.8
2.1 CL-P22-2.1-6-3-35-R0.15-S 3.0 35 6 0.15 0.5 0.8
2.1 CL-P22-2.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.15 0.5 1.3
3.1 CL-P22-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.05 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-15-3-35-S 3.0 35 15 0.05 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-15-3-35-R0.1-S 3.0 35 15 0.1 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-20-3-47-S 3.0 47 20 0.1 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-10-3-35-R0.2-S 3.0 35 10 0.2 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-15-3-35-R0.2-S 3.0 35 15 0.2 0.7 1.3 
3.1 CL-P22-3.1-20-3-47-R0.2-S 3.0 47 20 0.2 0.7 1.3 
4.1 CL-P2-4.1-15-4-35-S 4.0 35 15 0.1 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-20-4-47-S 4.0 47 20 0.1 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.2 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-15-4-35-R0.2-S 4.0 35 15 0.2 0.8 1.7 
4.1 CL-P22-4.1-20-4-47-R0.2-S 4.0 47 20 0.2 0.8 1.7 
5.1 CL-P22-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.1 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-30-5-64-S 5.0 64 30 0.1 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-15-5-35-S 5.0 35 15 0.2 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-20-5-47-R0.2-S 5.0 47 20 0.2 1.2 2.1
5.1 CL-P22-5.1-30-5-64-S 5.0 64 30 0.2 1.2 2.1
6.1 CL-P22-6.1-30-6-47-S 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P22-6.1-20-6-47-S 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P22-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8
7.1 CL-P22-7.1-20-7-47-S 7.0 47 20 0.2 1.5 3.3 
7.1 CL-P22-7.1-30-7-64-S 7.0 64 30 0.2 1.5 3.3 
8.1 CL-P22-8.1-15-8-47-S 8.0 47 15 0.2 1.6 3.8 
8.1 CL-P22-8.1-20-8-47-S 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CL-P22-8.1-35-8-81-S 8.0 81 35 0.2 1.6 3.8 
10.1 CL-P22-10.1-35-10-81-S 10.0 81 35 0.2 2.0 4.8 
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ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (47 град) - серия P47

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

4.1 CR-P47-4.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.2 0.8 1.8 
4.1 CR-P47-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.2 0.8 1.8 
4.1 CR-P47-4.1-15-4-47-S 4.0 47 20 0.2 0.8 1.8 
5.1 CR-P47-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.2 1.0 2.3 
5.1 CR-P47-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.2 1.0 2.3 
6.1 CR-P47-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8
6.1 CR-P47-6.1-20-6-47-S 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8
6.1 CR-P47-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8
8.1 CR-P47-8.1-20-8-47-S 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CR-P47-8.1-20-8-64-S 8.0 64 30 0.2 1.6 3.8 
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ПРОФИЛЬНОЕ ТОЧЕНИЕ (47 град) - серия P47

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

4.1 CL-P47-4.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.2 0.8 1.8 
4.1 CL-P47-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.2 0.8 1.8 
4.1 CL-P47-4.1-15-4-47-S 4.0 47 20 0.2 0.8 1.8 
5.1 CL-P47-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.2 1.0 2.3 
5.1 CL-P47-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.2 1.0 2.3 
6.1 CL-P47-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P47-6.1-20-6-47-S 6.0 47 20 0.2 1.4 2.8
6.1 CL-P47-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.2 1.4 2.8
8.1 CL-P47-8.1-20-8-47-S 8.0 47 20 0.2 1.6 3.8 
8.1 CL-P47-8.1-20-8-64-S 8.0 64 30 0.2 1.6 3.8 

Минимальный
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ОБРАТНОЕ ТОЧЕНИЕ - серия PO

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

3.1 CR-PO-3.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.1 0.5 1.3 
4.1 CR-PO-4.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
4.1 CR-PO-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.1 0.8 1.6 
5.1 CR-PO-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.2 1.0 2.2 
5.1 CR-PO-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.2 1.0 2.2 
6.1 CR-PO-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.2 1.8 2.8
6.1 CR-PO-6.1-20-6-47-S 6.0 47 20 0.2 1.8 2.8
7.1 CR-PO-7.1-20-7-47-S 7.0 47 20 0.2 2.0 2.9
7.1 CR-PO-7.1-30-7-64-S 7.0 64 30 0.2 2.0 2.9 
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ОБРАТНОЕ ТОЧЕНИЕ - серия PO

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H F 

3.1 CL-PO-3.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.1 0.5 1.3 
4.1 CL-PO-4.1-10-4-47-S 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
4.1 CL-PO-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.1 0.8 1.6 
5.1 CL-PO-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.2 1.0 2.2 
5.1 CL-PO-5.1-20-5-47-S 5.0 47 20 0.2 1.0 2.2 
6.1 CL-PO-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.2 1.8 2.8
6.1 CL-PO-6.1-20-6-47-S 6.0 47 20 0.2 1.8 2.8
7.1 CL-PO-7.1-20-7-47-S 7.0 47 20 0.2 2.0 2.9
7.1 CL-PO-7.1-30-7-64-S 7.0 64 30 0.2 2.0 2.9 
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Формирование резьбы (60°) - серия RM
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Шаг резьбы Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр мм TPI 
Обозначение 

dh6 L l a F 

1.0 0.25-0.35 100-72 CR-RM-1.0-4-2-35-A60-S 2.0 35 4 60 0.55 
1.0 0.35-0.45 72-56 CR-RM-1.0-6-2-35-A60-S 2.0 35 6 60 0.65 
2.1 0.45-0.7 56-32 CR-RM-2.1-8-3-35-A60-S 3.0 35 8 60 1.0 
3.1 0.7-1.0 32-24 CR-RM-3.2-15-3-35-A60-S 3.0 35 15 60 1.4 
4.1 0.8-1.0 32-24 CR-RM-4.1-15-4-35-A60-S 4.0 35 15 60 1.8 
5.1 1.0-1.25 24-20 CR-RM-5.1-15-5-35-A60-S 5.0 35 15 60 2.3 
5.1 1.0-1.25 24-20 CR-RM-5.1-20-5-47-A60-S 5.0 47 20 60 2.3 
6.1 1.0-1.5 24-16 CR-RM-6.1-15-6-47-A60-S 6.0 47 15 60 2.6 
6.1 1.5-1.5 24-16 CR-RM-6.1-20-6-47-A60-S 6.0 47 20 60 2.6 
8.1 1.0-2.0 24-13 CR-RM-8.1-20-8-64-A60-S 8.0 64 20 60 3.6 

Минимальный
обрабатываемый диаметр

RM

ричт ее см к оа йкт  ро еб за ьр б

б ы

О

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

60

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Формирование резьбы (60°) - серия RM

Шаг резьбы Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр мм TPI 
Обозначение 

dh6 L l a F 

1.0 0.25-0.35 100-72 CL-RM-1.0-4-2-35-A60-S 2.0 35 4 60 0.55 
1.0 0.35-0.45 72-56 CL-RM-1.0-6-2-35-A60-S 2.0 35 6 60 0.65 
2.1 0.45-0.7 56-32 CL-RM-2.1-8-3-35-A60-S 3.0 35 8 60 1.0 
3.1 0.7-1.0 32-24 CL-RM-3.2-15-3-35-A60-S 3.0 35 15 60 1.4 
4.1 0.8-1.0 32-24 CL-RM-4.1-15-4-35-A60-S 4.0 35 15 60 1.8 
5.1 1.0-1.25 24-20 CL-RM-5.1-15-5-35-A60-S 5.0 35 15 60 2.3 
5.1 1.0-1.25 24-20 CL-RM-5.1-20-5-47-A60-S 5.0 47 20 60 2.3 
6.1 1.0-1.5 24-16 CL-RM-6.1-15-6-47-A60-S 6.0 47 15 60 2.6 
6.1 1.5-1.5 24-16 CL-RM-6.1-20-6-47-A60-S 6.0 47 20 60 2.6 
8.1 1.0-2.0 24-13 CL-RM-8.1-20-8-64-A60-S 8.0 64 20 60 3.6 

Минимальный
обрабатываемый диаметр

RM

ричт ее см к оа йкт  ро еб за ьр б

б ы

О

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

d

l

L

60

F

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ФОРМИРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ (Tr) - серия RT

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 

Размер 
резьбы 

Обозначение 
dh6 L l a F 

Tr 9x2 
Tr 10x2 
Tr 11x2 

6.9 

Tr 12x2 

CR-RT-6.9-25-7-64-S 7.0 64 25 30 3.2

Tr 14x2 
Tr 16x2 
Tr 18x2 

11.0 

Tr 20x2 

CR-RT-11.0-35-10-64-S 10.0 64 35 30 4.8

Tr 11x3 
7.5 

Tr 12x3 
CR-RT-7.5-35-7-64-S 7.0 64 35 30 3.3 

Tr 14x3 
Tr 22x3 
Tr 24x3 
Tr 26x3 

10.5 

Tr 28x3 

CR-RT-10.5-35-10-64-S 10.0 64 35 30 4.8

Tr 16x4 
Tr 18x4 11.5 
Tr 20x4 

CR-RT-11.5-45-10-81-S 10.0 81 45 30 4.8

Tr 22x5 
Tr 24x5 11.0 
Tr 28x5 

CR-RT-11.0-55-10-105-S 10.0 105 55 30 4.8

Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81

d

l

L

Минимальный
обрабатываемый диаметр

RT

цеие дп аа лр ьт н оа йкт ро еб за ьр бб ыО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

30

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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ФОРМИРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ (Tr) - серия RT

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 

Размер 
резьбы 

Обозначение 
dh6 L l a F 

Tr 9x2 
Tr 10x2 
Tr 11x2 

6.9 

Tr 12x2 

CL-RT-6.9-25-7-64-S 7.0 64 25 30 3.2

Tr 14x2 
Tr 16x2 
Tr 18x2 

11.0 

Tr 20x2 

CL-RT-11.0-35-10-64-S 10.0 64 35 30 4.8

Tr 11x3 
7.5 

Tr 12x3 
CL-RT-7.5-35-7-64-S 7.0 64 35 30 3.3 

Tr 14x3 
Tr 22x3 
Tr 24x3 
Tr 26x3 

10.5 

Tr 28x3 

CL-RT-10.5-35-10-64-S 10.0 64 35 30 4.8

Tr 16x4 
Tr 18x4 11.5 
Tr 20x4 

CL-RT-11.5-45-10-81-S 10.0 81 45 30 4.8

Tr 22x5 
Tr 24x5 11.0 
Tr 28x5 

CL-RT-11.0-55-10-105-S 10.0 105 55 30 4.8

Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81Tr - резьба трапецеидальная по ГОСТ 24737-81

Минимальный
обрабатываемый диаметр

RT

цеие дп аа лр ьт н оа йкт ро еб за ьр бб ыО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

D

l

d

L

F

30

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка зарезьбовой канавки - серия PS

d

l
L

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B H F 

4.1 CR-PS-4.1-15-4-47-S 4.0 47 18 0.5 1.5 0.8 1.8 
5.1 CR-PS-5.1-25-5-47-S 5.0 47 25 0.5 1.5 1.2 2.3 
6.1 CR-PS-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.5 1.5 1.4 2.8 

PS

езьбр оа вз оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

3

R

H

45

B

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка зарезьбовой канавки - серия PS

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B H F 

4.1 CL-PS-4.1-15-4-47-S 4.0 47 18 0.5 1.5 0.8 1.8 
5.1 CL-PS-5.1-25-5-47-S 5.0 47 25 0.5 1.5 1.2 2.3 
6.1 CL-PS-6.1-30-6-64-S 6.0 64 30 0.5 1.5 1.4 2.8 

PS

езьбр оа вз оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

d

l

L

3

F

R

H

45

B

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка фаски и расточка - серия PF

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H1 H F 

3.1 CR-PF-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.2 0.3 0.7 1.3 
4.1 CR-PF-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.2 0.4 0.8 1.7 
5.1 CR-PF-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.2 0.7 1.2 2.1 
6.1 CR-PF-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.2 0.8 1.4 2.8 

 

PF

очкт аса  вр   ди в уи хк  с на а
пф  ра ак вт ло еб на ир яб хО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l
L

F

R

H

90

H
1
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Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R H1 H F 

3.1 CL-PF-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.2 0.3 0.7 1.3 
4.1 CL-PF-4.1-15-4-47-S 4.0 47 15 0.2 0.4 0.8 1.7 
5.1 CL-PF-5.1-15-5-47-S 5.0 47 15 0.2 0.7 1.2 2.1 
6.1 CL-PF-6.1-15-6-47-S 6.0 47 15 0.2 0.8 1.4 2.8 

PS

езьбр оа вз оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Обработка фаски и расточка - серия PF

d

l

L

F

R

H

90

H
1

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка прямоугольной канавки - серия PK

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l
L

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B H F 

3.1 CR-PK-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.7 0.6 1.3 
4.1 CR-PK-4.1-10-4-47-B0.7-S 4.0 47 10 1.0 1.0 1.7 
4.1 CR-PK-4.1-10-4-47-B1.0-S 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
5.1 CR-PK-5.1-15-5-47-B1.0-S 5.0 47 15 1.0 1.2 2.3 
5.1 CR-PK-5.1-15-5-47-B1.5-S 5.0 47 15 1.5 1.2 2.3 
5.1 CR-PK-5.1-15-5-47-B2.0-S 5.0 47 15 2.0 1.2 2.3 
6.1 CR-PK-6.1-15-6-47-B1.0-S 6.0 47 15 1.0 1.4 2.8
6.1 CR-PK-6.1-15-6-47-B1.5-S 6.0 47 15 1.5 1.4 2.8
6.1 CR-PK-6.1-15-6-47-B2.0-S 6.0 47 15 2.0 1.4 2.8
8.1 CR-PK-8.1-22-8-64-B1.0-S 8.0 64 22 1.0 1.7 3.8
8.1 CR-PK-8.1-22-8-64-B1.5-S 8.0 64 22 1.5 1.7 3.8 
8.1 CR-PK-8.1-22-8-64-B2.0-S 8.0 64 22 2.0 1.7 3.8 

PK

оугом ля ьр нп оа йк кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

H

B

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка прямоугольной канавки - серия PK

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B H F 

3.1 CL-PK-3.1-10-3-35-S 3.0 35 10 0.7 0.6 1.3 
4.1 CL-PK-4.1-10-4-47-B0.7-S 4.0 47 10 1.0 1.0 1.7 
4.1 CL-PK-4.1-10-4-47-B1.0-S 4.0 47 10 0.1 0.8 1.6 
5.1 CL-PK-5.1-15-5-47-B1.0-S 5.0 47 15 1.0 1.2 2.3 
5.1 CL-PK-5.1-15-5-47-B1.5-S 5.0 47 15 1.5 1.2 2.3 
5.1 CL-PK-5.1-15-5-47-B2.0-S 5.0 47 15 2.0 1.2 2.3 
6.1 CL-PK-6.1-15-6-47-B1.0-S 6.0 47 15 1.0 1.4 2.8
6.1 CL-PK-6.1-15-6-47-B1.5-S 6.0 47 15 1.5 1.4 2.8
6.1 CL-PK-6.1-15-6-47-B2.0-S 6.0 47 15 2.0 1.4 2.8
8.1 CL-PK-8.1-22-8-64-B1.0-S 8.0 64 22 1.0 1.7 3.8
8.1 CL-PK-8.1-22-8-64-B1.5-S 8.0 64 22 1.5 1.7 3.8 
8.1 CL-PK-8.1-22-8-64-B2.0-S 8.0 64 22 2.0 1.7 3.8 

PK

оугом ля ьр нп оа йк кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

d

l

L

F

H

B

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка радиусной канавки - серия PR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l
L

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B R H F 

4.1 CR-PR-4.1-10-4-47-R0.5-S 4.0 47 10 1.0 0.5 1.0 1.7 
4.1 CR-PR-4.1-10-4-47-R0.75-S 4.0 47 10 1.5 0.75 1.0 1.7 
5.1 CR-PR-5.1-15-5-47-R0.5-S 5.0 47 15 1.0 0.5 1.2 2.3 
5.1 CR-PR-5.1-15-5-47-R0.75-S 5.0 47 15 1.5 0.75 1.2 2.3 
5.1 CR-PR-5.1-15-5-47-R1.0-S 5.0 47 15 2.0 1.0 1.2 2.3 
6.1 CR-PR-6.1-15-6-47-R0.5-S 6.0 47 15 1.0 0.5 1.6 2.8 
6.1 CR-PR-6.1-15-6-47-R0.75-S 6.0 47 15 1.5 0.75 1.6 2.8 
6.1 CR-PR-6.1-15-6-47-R1.0-S 6.0 47 15 2.0 1.0 1.4 2.8 

PR

диуса нр оа йк  кт ао нб аа вр кб и

О

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

H

BR

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка радиусной канавки - серия PR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B R H F 

4.1 CL-PR-4.1-10-4-47-R0.5-S 4.0 47 10 1.0 0.5 1.0 1.7 
4.1 CL-PR-4.1-10-4-47-R0.75-S 4.0 47 10 1.5 0.75 1.0 1.7 
5.1 CL-PR-5.1-15-5-47-R0.5-S 5.0 47 15 1.0 0.5 1.2 2.3 
5.1 CL-PR-5.1-15-5-47-R0.75-S 5.0 47 15 1.5 0.75 1.2 2.3 
5.1 CL-PR-5.1-15-5-47-R1.0-S 5.0 47 15 2.0 1.0 1.2 2.3 
6.1 CL-PR-6.1-15-6-47-R0.5-S 6.0 47 15 1.0 0.5 1.6 2.8 
6.1 CL-PR-6.1-15-6-47-R0.75-S 6.0 47 15 1.5 0.75 1.6 2.8 
6.1 CL-PR-6.1-15-6-47-R1.0-S 6.0 47 15 2.0 1.0 1.4 2.8 

PR

диуса нр оа йк  кт ао нб аа вр кб и

О

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

H

BR

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой прямоугольной канавки - серия PT

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B T F 

5.0 CR-PT-5.0-15-4-47-B0.75-S 4.0 47 15 0.75 1.2 1.9 
5.0 CR-PT-5.0-15-4-47-B1.0-S 4.0 47 15 1.0 1.5 1.9 
5.0 CR-PT-5.0-15-4-47-B1.5-S 4.0 47 15 1.5 2.8 1.9 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B0.75-S 5.0 47 22 0.75 1.2 2.4 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B1.0-S 5.0 47 22 1.0 1.5 2.4 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B1.5-S 5.0 47 22 1.5 2.5 2.4 
6.0 CR-PT-6.0-22-5-47-B2.0-S 5.0 47 22 2.0 3.8 2.4 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B1.0-S 6.0 47 22 1.0 1.5 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B1.5-S 6.0 47 22 1.5 2.5 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B2.0-S 6.0 47 22 2.0 3.0 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-22-6-47-B2.5-S 6.0 47 22 2.5 4.8 2.9 
8.0 CR-PT-8.0-30-6-64-B3.0-S 6.0 64 30 3.0 6.0 2.9 
10.0 CR-PT-10.0-25-8-64-B2.5-S 8.0 64 25 2.5 3.5 3.9 

PT

ря п мйо ов уго оц лр ьо нт о

а йк кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

T

B

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой прямоугольной канавки - серия PT

Минимальный
обрабатываемый диаметр

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B T F 

5.0 CL-PT-5.0-15-4-47-B0.75-S 4.0 47 15 0.75 1.2 1.9 
5.0 CL-PT-5.0-15-4-47-B1.0-S 4.0 47 15 1.0 1.5 1.9 
5.0 CL-PT-5.0-15-4-47-B1.5-S 4.0 47 15 1.5 2.8 1.9 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B0.75-S 5.0 47 22 0.75 1.2 2.4 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B1.0-S 5.0 47 22 1.0 1.5 2.4 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B1.5-S 5.0 47 22 1.5 2.5 2.4 
6.0 CL-PT-6.0-22-5-47-B2.0-S 5.0 47 22 2.0 3.8 2.4 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B1.0-S 6.0 47 22 1.0 1.5 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B1.5-S 6.0 47 22 1.5 2.5 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B2.0-S 6.0 47 22 2.0 3.0 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-22-6-47-B2.5-S 6.0 47 22 2.5 4.8 2.9 
8.0 CL-PT-8.0-30-6-64-B3.0-S 6.0 64 30 3.0 6.0 2.9 
10.0 CL-PT-10.0-25-8-64-B2.5-S 8.0 64 25 2.5 3.5 3.9 

PT

ря п мйо ов уго оц лр ьо нт о

а йк кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

L

d

l

F

T

B

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой радиусной канавки - серия PTR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B T F 

5.0 CR-PTR-5.0-15-4-47-R0.5-S 4.0 47 15 0.5 1.0 1.2 1.9 
5.0 CR-PTR-5.0-15-4-47-R0.75-S 4.0 47 15 0.75 1.5 1.5 1.9 
6.0 CR-PTR-6.0-22-5-47-R0.5-S 5.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.4 
6.0 CR-PTR-6.0-22-5-47-R0.75-S 5.0 47 22 0.75 1.5 1.5 2.4 
6.0 CR-PTR-6.0-22-5-47-R1.0-S 5.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.4 
8.0 CR-PTR-8.0-22-6-47-R0.5-S 6.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.9 
8.0 CR-PTR-8.0-22-6-47-R0.75-S 6.0 47 22 0.5 1.5 1.5 2.9 
8.0 CR-PTR-8.0-22-6-47-R1.0-S 6.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.9 

PTR

й ро ав до иц ур со нт оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

T

B

R

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка торцовой радиусной канавки - серия PTR

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R B T F 

5.0 CL-PTR-5.0-15-4-47-R0.5-S 4.0 47 15 0.5 1.0 1.2 1.9 
5.0 CL-PTR-5.0-15-4-47-R0.75-S 4.0 47 15 0.75 1.5 1.5 1.9 
6.0 CL-PTR-6.0-22-5-47-R0.5-S 5.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.4 
6.0 CL-PTR-6.0-22-5-47-R0.75-S 5.0 47 22 0.75 1.5 1.5 2.4 
6.0 CL-PTR-6.0-22-5-47-R1.0-S 5.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.4 
8.0 CL-PTR-8.0-22-6-47-R0.5-S 6.0 47 22 0.5 1.0 1.2 2.9 
8.0 CL-PTR-8.0-22-6-47-R0.75-S 6.0 47 22 0.5 1.5 1.5 2.9 
8.0 CL-PTR-8.0-22-6-47-R1.0S 6.0 47 22 1.0 2.0 2.5 2.9 

PTR

й ро ав до иц ур со нт оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

T

B

R

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700
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Обработка фаски, расточка - серия PFF

Минимальный
обрабатываемый диаметр

d

l

L

PFF

аскф и ,а  ркт ао сб тоа чр кб а

О

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R a F 

1.0 CR-PF-1.0-15-6-47-A45-S 6.0 47 15 0.2 45 2.3 
1.0 CR-PF-1.0-15-6-47-A60-S 6.0 47 15 0.2 60 2.3 

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

R

a
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Обработка фаски, расточка - серия PFF

Минимальный
обрабатываемый диаметр

PFF

аскф и ,а  ркт ао сб тоа чр кб а

О

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l R a F 

1.0 CL-PF-1.0-15-6-47-A45-S 6.0 47 15 0.2 45 2.3 
1.0 CL-PF-1.0-15-6-47-A60-S 6.0 47 15 0.2 60 2.3 

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

d

l

L

F

R

a
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Обработка глубокой торцовой канавки - серия PTL

Минимальный
обрабатываемый диаметр

PTL

ой тк оо рб цу ол вг оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

d

l

L

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B F 

12.0 CR-PTL-12.0-15-6-64-B2.0-S 6.0 64 15 2.0 1.1 
12.0 CR-PTL-12.0-22-6-64-B2.0-S 6.0 64 22 2.0 1.1 
12.0 CR-PTL-12.0-22-6-64-B2.5-S 6.0 64 22 2.5 1.4 
15.0 CR-PTL-15.0-22-8-64-B3.0-S 8.0 64 27 3.0 1.6 
15.0 CR-PTL-15.0-22-8-81-B3.0-S 8.0 81 43 3.0 1.6 
20.0 CR-PTL-15.0-22-8-81-B4.0-S 8.0 81 43 4.0 2.1 

R

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

F

B

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700



Вставки резцовые
твердосплавные

59
www.rit-i.ru

+7(4967) 72-59-52
info@rit-i.ru

Обработка глубокой торцовой канавки - серия PTL

Минимальный
обрабатываемый диаметр

PTL

ой тк оо рб цу ол вг оа йк  кт ао нб аа вр кб иО

Параметры инструмента Минимально 
обрабатываемый 

диаметр 
Обозначение 

dh6 L l B F 

12.0 CL-PTL-12.0-15-6-64-B2.0-S 6.0 64 15 2.0 1.1 
12.0 CL-PTL-12.0-22-6-64-B2.0-S 6.0 64 22 2.0 1.1 
12.0 CL-PTL-12.0-22-6-64-B2.5-S 6.0 64 22 2.5 1.4 
15.0 CL-PTL-15.0-22-8-64-B3.0-S 8.0 64 27 3.0 1.6 
15.0 CL-PTL-15.0-22-8-81-B3.0-S 8.0 81 43 3.0 1.6 
20.0 CL-PTL-15.0-22-8-81-B4.0-S 8.0 81 43 4.0 2.1 

L

ниее  рл ев за ар нп иа яН

остов вх ип ки аТ

S

d

l

L

F

B
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Группа 
по ISO 

Обрабатываемый 
материал 

Твердость 
HB 

Скорость 
резания, м/мин 

C<0.4% 125 

0.4%<C<0.6% 150 Углеродистая сталь 

C>0.6% 200 

60-180

Отожженная 180 

Закаленная 275 Низколегированная сталь 

Закаленная 300 

60-180

Отожженная 200 
Легированная сталь 

Закаленная 325 
40-120

Не легированное 180 

Низколегированное 220 

P 

Стальное литье 

Высоколегированное 225 

50-180

Мартенситные, 
ферритные 

200 60-90
M Нержавеющая сталь 

Аустенитные 180 50-80
Серый 180-260
Со сферич. графитом 180-260K Чугун 
Ковкий 130-230

30-150

Алюм. сплавы 90-600
Медные сплавы 80-700N 

Цветные металлы, 
неметаллы 

Пластики 
- 

100-1000
Ni+Fe 18-75

S Жаропрочные сплавы 
Ni+Co 

- 
18-40

H Закаленные стали 45…62HRC - 30-140

Ширина 
пластины, мм 

Рекомендуемая 
подача, мм/об 

1,0 0,012-0,02 

1,5 0,014-0,023 

2,0 0,017-0,026 

2,5 0,018-0,03 

3,0 0,018-0,03 

Диаметр 
резца, мм 

Глубина 
резания, мм 

Рекомендуемая 
подача, мм/об 

0,05 0,005-0,010 
0,06 0,005-0,015 
0,08 0,008-0,017 
0,09 0,01-0,02 
0,12 0,01-0,025 
0,15 0,012-0,03 
0,18 0,015-0,035 

3;4 

0,20 0,017-0,03 
0,25 0,02-0,03 
0,30 0,015-0,025 4;5;6 
0,35 0,01-0,02 
0,40 0,03-0,07 

>6
0,50 0,02-0,06 

Тип резьбы 
Шаг, 
мм 

Общая 
глубина, мм 

Число 
проходов 

0,5 0,26 6-12
0,7 0,38 7-14

0,75 0,40 7-16
0,8 0,43 7-16
1,0 0,55 8-18

1,25 0,68 8-20
1,5 0,81 10-20

1,75 0,95 12-22

Метрическая (60°) 

2,0 1,08 16-25
1,5 0,86 5-10

2,0 1,17 7-14Трапецеидальная (30°) 
3,0 1,70 14-22

Рекомендуемая подача при точении канавок

Рекомендуемое число проходов при точении резьбыРекомендуемая подача при точении

Рекомендуемая скорость резания

1270.007870.2001200.008330.2121120.008930.227101.60.009840.2501000.010000.254960.010420.265900.011110.28284.670.011810.300800.012500.31872.570.013780.350720.013890.353640.015630.39763.50.015750.400600.016670.42356.440.017720.450560.017860.45450.80.019690.500480.020830.529440.022730.57742.330.023620.600400.025000.63536.290.027560.700360.027780.706340.029410.74733.870.029520.750320.031250.79431.750.031500.800300.033330.84728.220.035440.900280.035710.907270.037040.941260.038460.97725.40.039371.000240.041671.058220.045451.15520.320.049211.250200.050001.270190.052631.337180.055561.41116.930.059071.500160.062501.58814.510.068921.751140.071431.814130.076921.95412.70.078742.000120.083332.11711.500.086962.209110.090912.30910.160.098432.500100.100002.54090.111112.8228.470.118062.99980.125003.1757.260.137743.49970.142863.6296.350.157484.00060.166674.2335.640.177304.5045.080.196855.00050.200005.0804.620.216455.4984.50.222225.6444.230.236416.00540.250006.35030.333338.46720.5000012.700



Для заметок
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